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1.0 Allgemeines

1.1 Ziel

Diese Spezifikation enthalt die Inspektions- und Testanforderungen fur
Hybridschaltkreis-Gehause aus Metall (fir Druck- und angepalite
Einglasungen) sowie der tblichen Deckelarten, welche zum hochst
zuverlassigen hermetischen Verschlul3 von professionellen
Hybridschaltkreisen vorgesehen sind.

1.2 TECHNOTRON wird vor Auftragsannahme die Zustimmung fur diese
Spezifikation einholen, wird danach die Gehause prifen und
entsprechnend dieser Spezifikation freigeben. Jegliche Abweichung
der Anforderungen dieser Spezifikation mufd zwischen TECHNOTRON
und dem Kunden in schriftlicher Form festgehalten werden.

1.3 Jedes Gehause, das dieser Spezifikation nicht entspricht, wird vor
Freigabe des Auftrages an den Kunden Ubersandt, dem dann eine
eventuelle Ablehnung der Auftragserteilung zusteht.

2.0 Ahnliche Standards und Unterlagen

ASTM F15: Nickel Eisen Kobalt Legierung

DEF STAN 03-17: Gold Beschichtung

MIL-G-45204-D

DEF STAN 03-5: Uberzug, chemisch Nickel

MIL-C-26074-E

MIL-STD-883 E: Testmethoden und -verfahren fur mikroelektronische

Bauteile
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3.0

3.1

Anforderungen

Physikalische Anforderungen

Wenn nicht anders angegeben, sollen die Gehéuse folgenden
Anforderungen entsprechen:

3.1.1 Innere Durchfihrungen sollen zum thermosonic, thermo-
compression und ultrasonic bonding mit Gold- und/oder
Aluminiumdraht (normalerweise O,025mm bis O,05mm

Durchmesser) geeignet sein.

3.1.2 AuBere Durchfiihrungen sollen zum Verzinnen in printed circuit
boards, sowohl fur die manuelle als auch fiir die maschinelle
Verzinnung, geeignet sein.

3.1.3 Die zu verschweil3enden Oberflachen von Gehause und Deckel
sollen fur folgende Verschlu3techniken geeignet sein:

3.1.3.1 VerschluRBverfahren mit eutektischer  Gold/Zinn-
Legierung in einer inerten Atmosphéare

3.1.3.2 Seamwelding (Rollnahtschweil3en) von Gehause
(Au/Ni veredelte Teile) und Deckel mit Stufe

3.1.3.3 Laserschweillen von Gehause (Au/galv. Nickel
veredelte Teile) und Deckel mit oder ohne Stufe

3.1.4 Die Konstruktion von Gehause und Deckel sollte so gestaltet sein,
dal3 sie sowohl den sichtbaren als auch den mechanischen
Anforderungen entspricht, welche in den Absatzen 3.2 und 3.3
aufgefihrt sind.
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3.2 Sichtbare Anforderungen

Bei Oberprifung von Gehéuse und Deckel unter 16-facher Ver-

grolRerung sollten die Teile frei von M&ngeln, die in den folgenden

Absatzen beschrieben werden, sein.

(1) 40-fache VergroRerung kann benttzt werden um Mangel
nachzuweisen

(2) Zum BerUhren von Gehausen und Deckeln missen
Einmalhandschuhe getragen werden.

3.2.1 Mangel an Gehause/Deckel

3.2.11

3.2.1.2

3.2.1.3

3.2.14

3.2.1.5

3.2.1.6

Risse, Poren, Vertiefungen oder Kratzer auf der
Oberflache des Schweil3bereiches durfen nicht tiefer
als 0,025mm, Iim aufleren Bereich von 40% der zu
verschweilenden Oberflache sein.

Risse oder Spriinge, deren Tiefe nicht ersichtlich ist

Deformierte und/oder dinne Wande und deformierte
Deckel, bei denen die Passgenauigkeit nicht mehr
zugesichert werden kann.

Fremdmaterial im Schweil3bereich und auf den Deckeln
oder den Lochern fur die Einglasung

Grat auf den Schweil3bereichen von Deckel oder
Gehause, der eine zufriedenstellende Platzierung des
Deckels am Gehéause verhindern oder der dazu fihrt,
dal die auf der Zeichnung angegebenen Malde
Uberschritten werden.

Grat am Ende des Einglasungsloches, das in eine oder
beide Richtungen weiter als 0,127mm heraussteht
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3.2.1.7 UbermaRige Grate, Vertiefungen oder Kratzer auf den

AulRenflachen

3.2.1.8 Vertiefungen oder Poren, deren Durchmesser oder

Tiefe O,127mm Uberschreitet

3.2.2 Mangel an den Durchfihrungen oder Bondflachen

3.22.1

3.2.2.2

3.2.2.3

3.2.2.4

3.2.2.5

3.2.2.6

3.2.2.7

Gebrochene, verbogene oder verdrehte
Durchfihrungen

Verbogene oder ungerade Durchfihrungen, die die
Toleranzen der Zeichnung Uberschreiten

Atzmarkierungen an Durchfiihrungen

Hervorstehendes Material, Blasen, Vertiefungen auf
der internen Bondflache des Leads

a) <0O,075mm Glas zwischen Durchfihrung und
Gehause bei Einglasungen <1mm Durchmesser
b)<O,13mm Glas zwischen Durchfihrung und
Gehause in Einglasungen >1mm Durchmesser

Abstand der Durchfuhrungen untereinander, die zur
Uberschreitung der Zeichnungsabmessungen fihren

Vertiefungen und Poren in den Durchfiihrungen, deren
Durchmesser und Tiefe O,125mm Uberschreiten

3.2.3 Oberflachenprifung

3.23.1

3.2.3.2

3.2.3.3

Oberflachen, die Blaschen werfen oder abblattern

Freiliegendes Grundmaterial (gilt nicht fir aufRere Pin-
Enden)

Korrodiertes Grundmaterial
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3.2.3.4

3.2.3.5

Verunreinigte Oberflachen z.B. Rulckstdnde von
Oberflachensalzen, Fingerabdriicke, Verunreinigungen
durch Fett oder Trocken/Waschriickstande

Oberflachen, die aul3erhalb der Spezifikation liegen

3.2.4 Glasprufung

3.24.1

3.24.2

3.2.4.3

3.24.4

3.2.45

3.2.4.6

3.2.4.7

Glashochzug ( Meniscus ) am Pin, der mehr als
0,38mm Uber die Metalloberflache herausragt

Einglasungen, die weniger als 2/3 ( 66% ) mit Glas
gefullt sind

Glassaustritt im Bereich der Einglasung, der sich Utber
mehr als 0,25mm vom Rand der Einglasung ausbreitet

Glasperlen, die im Bereich der Verschweil3ung auf
Bondflachen oder in dem fiir das Substrat vorgesehen
Bereich haften

Glaseinfarbung nicht nach Spezifikation

Geschlossene Blaschen (z.B. unter der Glas-
oberflache), a) deren Groe mehr als 50% des
Abstandes zwischen Pin und Geh&use betragt

b) deren Anhaufung mehr als 33% der Eingla-
sungsflache einnimmt

Offene Blaschen, die einen grol3eren Durchmesser als
0,127mm haben oder tiefer als 0,064mm sind. Offene
Blaschen, die in Reihen oder sternhaufungsmalig
auftreten oder deren Anhaufung mehr als 10% der
Glasoberflache betragt
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3.2.4.8 Durchgehende Locher in der Einglasung

3.2.49 Gefleckte, unebene oder nicht verschmolzene
Einglasungen

3.2.4.10 Verunreinigungen, z.B. Fett, Galvanikrickstadnde oder
Kohlenstoff/metallische Teilchen auf oder unter der
Glasoberflache. Wenn die  Verunreinigung  durch
metallische Stoffe hervorgerufen wird, sollte der
Abstand zwischen Durchfiihrung und Loch nicht unter
0,075mm liegen. Bemerkung: Die elektrischen
Eigenschaften sollen durch metallische
Verunreinigungen nicht beeinfluf3t werden.

3.2.4.11 Kreisformige  (radiale) Risse, herausgesplitterte
Teilchen (chipouts) oder andere Beschadigungen des
Glases auf beiden Oberflachen des Glases

3.2.4.12 Risse und herausgesplitterte Teilchen (radiale cracks
und chipouts), die
a) mehr als 50% der Einglasungsoberflache bedecken
b) in dem kritischen 2/3 Bereich vorhanden sind
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3.3

Mal3e

Gehause und Deckel werden gemal3 den vorhandenen Zeichnungen
gefertigt.

3. 3.1 Gehause

3.3.2

3.3.1.1 Ebenheit des Substratbereiches =oder< 0,08
mm / 25 mm

3.3.1.2 Ebenheit des Schweil3bereiches =oder< 0,08 mm / 25
mm T.I.R Parallelitit des Schweil3bereiches zum
Korper =oder< O,08 mm / 25 mm

3.3.1.3 a) Toleranz des Pinabstandes +/- 0,13 mm
b) Konzentrizitat: die Achse der Durchfiihrung soll sich
innerhalb eines Kreises mit einem Druchmesser von
0,13mm befinden, und konzentrisch mit dem
Zentrum der Einglasung sein.

3.3.1.4 Interne Pinlangen mussen gerade, eben und parallel
zur Bodenflache sein.

Deckel

Ebenheit der Deckel ( Lotversion ), einschlie3lich Oberflache
=oder< 0,30 mm /25 mm
Ebenheit flr geatzte Ausfihrungen =oder< 0,05 mm /25 mm
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3.4 Material
3.4.1 Gehause/Deckel
Nickel Eisen Kobalt Legierung gemafl ASTM F15/MIL STD 1276
Typ K; Harte weniger als 85 Rockwell B; Kérnung kleiner ASTM
8,0
3.4.2 Einglasungen
Glas fur Druck- (und angepaldte Einglasungen)
3.4.3 Durchftihrungen
Nickel Eisen Kobalt Legierung geméafls ASTM F15/MIL STD 1276
Typ N
3.5 Oberflache

3.5.1 Veredelung mit chemisch Nickel entsprechend DEF STAN
03-17 und MIL-C-26074-B

3.5.2 Goldoberflachen gem. DEF STAN 03-5 und MIL-G-45204C Typ
111 Grade A (99,99% Reinheit; siehe a)) auf chemisch Nickel;
siehe 3.5.1

3.5.3 Gehause und Deckel mit Goldoberflache sollen einem
Warmetest von 400°C fur 5 Minuten (+/- 1 Minute) ohne
Farbveranderung oder Qualitdtsverminderung standhalten
koénnen.

3.5.4 Zinn bzw. Zinn/Bleioberflachen werden gemal
Kundenspezifikation hergestellt.
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3.6 Lotfahigkeit

Gehause-Durchfiihrungen sollen den Anforderungen von B50450
1.2.6.15.1 entsprechen.

3.7 Isolationswiderstand

Der Isolationswiderstand zwischen je zwei Durchfihrungen und
zwischen Durchftihrung und Gehause soll mehr als 10° Ohm
betragen, gemessen bei 100 VDC unter normalen raumlichen
Bedingungen.

3.8 Hermetische Dichtigkeit

Verschlossene Gehause sollen 1 x 10® cc/sec bei latm dicht sein
(gemall BS9450 1.2.6.14.1 und 2/ Detektor Gas = Helium)

3.9 Zusatzliche Tests
4.1 Umgebungsanforderungen

Jeder detaillierte Test soll zum Zeitpunkt der Bestellung bereits
vereinbart sein. Zur Durchfiihrung eines solchen Tests sollen Muster
an ein Institut oder an den Kunden zur Ausfihrung interner Tests
gesandt werden.

4.2  Andere Spezial Tests

Nur nach Absprache und Ubereinkunft zwischen dem Kunden und
TECHNOTRON werden extra oder Spezialtests zusatzlich zu den in
dieser Spezifikation genannten Tests vorgenommen.

10
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5.0

5.1

5.2

6.0

Bescheinigung

Ubereinstimmungsbescheinigung (Certificate of Compliance)

Eine Ubereinstimmungsbescheinigung wird jeder Teillieferung
beigefligt und bezieht sich auf diese Spezifikation (und/oder die
Spezifikationen des Kunden), detaillierte Zeichnungen, Kunden-Auftrag
und andere zugehorige Dokumente.

Test Reporte

Dem Certificate of Compliance soll ein Test Report beiliegen, der
detaillierte verbindliche Tests und Testergebnisse aufzeigt,
einschliel3lich zusatzlich vereinbarter Tests, siehe 4.1

Verpackung und Bezeichnung

Gehause und Deckel werden derart verpackt, daf} keine Beschadi-
gungen auftreten und im Auslieferungszustand der Spezifikation
entsprechen.

Jedem Karton/Paket etc. soll ein Schriftstick beigeflgt sein, das
folgende Angaben beinhaltet:

a) Artikelnummer des Gehauses/Deckels
b) Mengenangabe

c) Bestellnummer des Kunden
d) Artikelnummer des Kunden

e) Datum

11




